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ABSTRACT: 

At one side (A) the spindle is supported in an adjusting mechanism (V) that allows the 
angular alignment B of the spindle axis, and hence of the pulley rotational axis, to be steplessly 
varied by amount and direction within a conical envelope. The adjusting mechanism consists 
of a rotatably mounted eccentric bush (8) in which is seated the spigot of a second rotatable 
eccentric bush (9) supporting the end of the spindle. The pulley alignment is adjusted by 
combined rotation of the two bushes. ADVANTAGE - Longer belt life. Simple, easily adjustable 
mechanism. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Bandschleifmaschine der 
im Oberbegriff des Patentanspruches 1 angegebenen 
Art 

Bei Bandschleifmaschinen zeigt das Schleifband 
manchmal die Tendenz, auf den Laufrollen seitlich zu 
verlaufen und/oder pendelnd hin- und herzulaufen. Dies 
kann sowohl auf das Schleifband selbst als auch darauf 
zuruckzufuhren sein, daB die Drehachsen der Laufrollen 
nicht exakt parallel zueinander stehen. Unabhangig von 
dem Grund fiir das Verlaufen des Schleifbandes, das ggf. 
sogar bis zum Abspringen des Schleifbandes gehen 
kann, wird die Arbeit an der Bandschleifmaschine unter 
diesen Umstanden erheblich gestort 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Band- 
schleifmaschine der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, bei der Betriebsstorungen durch ein verlaufendes 
Schleifband auch im Betrieb rasch und mit einfachen 
baulichen Mitteln behebbar sind. 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemaB mit den 
im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs angege- 
benen Merkmalen gelost 

Mit der Verstellvorrichtung fur die Winkelstellung 
der Drehachse in der Abstiitzung laQt sich eine Korrek- 
tur des Laufs des Schleifbandes auch im Betrieb und 
dann vornehmen, wenn das Schleifband nicht ordnungs- 
gemafl lauft Indem namlich die Winkelstellung der 
Drehachse der zumindest einen Laufrolle verandert 
wird, lassen sich die Krafte exakt und feinfuhlig einstel- 
len, die letztendlich zu einem ruhigen und mittigen Lauf 
des Schleifbandes fUhren. Sollte die Storung darauf zu- 
riickzufuhren sein, daB die Drehachsen der Laufrollen 
nicht mehr zueinander parallel sind, dann laBt sich die 
parallele Lage beider Drehachsen mitteis der Verstell- 
vorrichtung wieder herstellen. Sollte die Storung auf ein 
einseitig, z. B. durch Temperatureinwirkung oder me- 
chanische Oberdehnung, gelangtes Schleifband zuruck- 
zufuhren sein, dann lUBt sich durch eine Verstellung der 
Winkellage der Drehachse der einen Laufrolle ein ruhi- 
ger und zentrischer Bandlauf einstellen, wobei dann die 
Drehachsen beider Laufrollen bewuBt nicht mehr paral- 
lel zueinander stehen. 

ZweckmaBig ist die Ausfuhrungsform gemaB An- 
spruch 2, weil haufig schon eine minimale Anderung des 
Winkels, der zwischen parallelen Laufraddrehachsen 0° 
betrSgt, die Stdrung im Bandlauf beseitigt, und sich der- 
art kleine Einstellungen am besten mit einer stufenlosen 
Verstellvorrichtung vornehmen lassen. 

Eine baulich einfache und bedienungsfreundliche 
Ausfuhrungsform geht aus Anspruch 3 hervor. Das eine 
Ende der Laufrollendrehachse ist sozusagen mitteis des 
Exzentermechanismus in der Abstiitzung gelagert und 
dadurch stufenlos nach alien Seiten verstellbar. Das ge- 
genuberliegende Ende der Drehachse der Laufrolle 
muB so gelagert sein, daB es die vorerwahnte Verstel- 
lung gestattet, ohne die Drehachse zu verbiegen. 

ZweckmaBig sind ferner die Merkmale von Anspruch 
4, weil mit einem kegeligen Stellbereich, dessen Kegel- 
achse parallel zur Drehachse der weiteren Laufrolle des 
Schleifbandes liegt, alle in der Praxis auftretenden Sto- 
rungen des Bandlaufes auf einfache Weise behoben 
werden konnen. Die Drehachse der Laufrolle laBt sich 
innerhalb des Kegels beliebig und feinfuhlig verstellen. 

Eine fUr die Praxis besonders zweckmaBige AusfUh- , 
rungsform geht ferner aus Anspruch 5 hervor. Durch 
Verdrehen der beiden Exzenterteile laBt sich innerhalb 
des kegeligen Stellbereichs jede Winkelstellung der 
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Drehachse einstellen, naturlich auch eine Winkellage, in 
der die Drehachse der verstellbaren Laufrolle exakt 
parallel zur Drehachse der anderen Laufrolle des 
Schleifbandes steht Mit dem ersten Exzenterteil wird 
5 sozusagen die Verstellrichtung der Drehachse aus der 
zur anderen Drehachse parallelen Null-Lage bestimmt, 
wahrend durch die Drehbewegung des zweiten Exzen- 
terteils relativ zum ersten Exzenterteil das AusmaB der 
Verstellung relativ zur Null-Lage eingestellt wird 
io Die Ausfuhrungsform gemaB Anspruch 6 ist zweck- 
maBig, damit die Null-Lage mit exakt zueinander paral- 
lelen Drehachsen der beiden Laufrollen leicht einstell- 
bar ist Ein Einstellbereich von jeweils 2,5 mm reicht in 
der Praxis aus, urn alle auftretenden Schleifband- Lauf- 
15 storungen zu beseitigen. 

Eine verschleiBfreie und leichtgangige, baulich einfa- 
che Ausfuhrungsform geht ferner aus Anspruch 7 her- 
vor. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Anspruch 8 werden 
20 iiber den Zentrierflansch die beim Lauf der Maschine 
auf die Laufrolle einwirkenden Krafte groBflachig an 
die Abstiitzung weitergegeben. Der erste Exzenterteil 
wird zudem beim Verdrehen sauber zentrisch gefiihrt. 
GemaB Anspruch 9 erfolgt die Abstiitzung des Ex- 
25 zentermechanismus und damit der Laufrollendrehachse 
gunstig nahe an der Laufrolle. 

Die Ausfuhrungsform gemaB Anspruch 10 gewahrlei- 
stet eine leichte Bedienung und die Moglichkeit, auch 
kleine Verstellungen reproduzierbar vornehmen zu 
30 konnen. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Anspruch 1 1 ist der 
Exzentermechanismus bei Nichtgebrauch auf baulich 
einfache Weise verriegelt Die Exzenterteile konnen 
sich nicht mehr relativ zueinander verdrehen und die 

35 Einstellung ungewollt verandern. 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Anspruch 12 ist es 
fUr eine Bedienungsperson leicht, sich ein Bild Uber die 
jeweilige Winkelstellung der Laufrollendrehachse zu 
machen bzw. Anderungen vorzunehmen. Sie braucht 

40 bei der Verstellung der Exzenterteile nur die Einstell- 
markierungen zu beachten, die andeuten, in welche 
Richtung zur Behebung welcher Stdrung und wie weit 
die Exzenterteile zu verdrehen sind. 

Die Ausfuhrungsform von Anspruch 13 ist zweckma- 

45 Big, weil die Halterung eventuell in die Drehachse ein-. 
geleitete Drehmomente aufnimmt und die Drehachse 
drehfest halt 

Das Merkmal von Anspruch 14 ist zweckmaBig, urn 
Biegebelastungen der Drehachse beim Verstellen der 
50 Winkelstellung so klein wie moglich zu halten. 

Anhand der Zeichnung wird eine Ausfuhrungsform 
des Erfindungsgegenstandes erlautert 
Es zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch einen Teil einer Band- 
55 schleifmaschine, 

Fig. 2 zwei einander zugeordnete Ansichten eines 
Details und 

Fig. 3 einen Teilschnitt eines weiteren Details. 

In Fig. 1 ist von einer Bandschleifmaschine S eine 

>o AbstUtzung A einer frei drehbaren Laufrolle 5 eines 
Schleifbands B gezeigt, wobei die AbstUtzung A an ei- 
ner Seite eine Halterung H fUr ein Ende 12 einer Dreh- 
achse 6 der Laufrolle 5 und an der anderen Seite eine 
Verstellvorrichtung V f Ur die Winkellage der Drehachse 

>5 6 in der AbstUtzung A enthalt Die Verstellvorrichtung 
V besteht bei dieser Ausfuhrungsform aus einem Exzen- 
termechanismus E, mit dem das andere Ende 11 der 
Drehachse 6 in der AbstUtzung A allseits verstellbar 
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gelagert ist 

Die Abstutzung A weist an der einen Seite der Lauf- 
rolle 5 ein stabiles Rahmenteil 1 sowie ein Drehsiche- 
rungsteil 2 auf, das eine Verdrehung der Drehachse 6 
um ihre Achse 6a verhindert Die Laufrolle 5 ist auf der 5 
Drehachse 6 mit Lagern 7 frei drehbar gelagert. An der 
anderen Seite weist die Abstutzung A einen Fuhrungs- 
teil 3 mit einem Lagerauge 4 auf. Die Halterung H und 
das Lagerauge 4 liegen zweckmaBigerweise konzen- 
trisch mit einer Kegelachse K, die parallel zur nicht 10 
gezeigten Drehachse einer weiteren Laufrolle dessel- 
ben Schleifbandes B ist bzw. konzentrisch zur soge- 
nannten Null-Lage der Achse 6a der Drehachse 6, in der 
diese parallel zur Drehachse der anderen Laufrolle ist 
Mit der Verstellvorrichtung V laBt sich die Drehachse 6 15 
innerhalb eines kegeligen Stellbereichs C, dessen Kegel- 
spitzenwinkel p ist, nach alien Seiten relativ zur Kegel- 
achse K verstellen, um Stdrungen des Bandlaufes zu 
korrigieren. 

Der Exzentermechanismus E weist einen ersten Ex- 20 
zenterteil 8 und einen damit kooperierenden zweiten 
Exzenterteil 9 auf. Eine Spannschraube 10 dient zum 
Festklemmen des Exzentermechanismus E am FUh- 
rungsteil 3. Der erste Exzenterteil 8 ist als Drehknopf 
ausgebildet, der eine zentrische Durchgangsbohrung 13 25 
fiir die Spannschraube 10 aufweist An die Durchgangs- 
bohrung 13 schlieQt sich eine als kreisrunder Lagersitz 
ausgebildete DrehfOhrung 14 an, deren erstes Drehzen- 
trum Hi mit einer ersten Exzentrizitat ei relativ zur 
Kegelachse K bzw. der Achse der Bohrung 13 versetzt 30 
ist Der erste Exzenterteil 8 ist mit einem Zentrier- 
flansch 22 im Lagerauge 4 drehbar gehalten, wobei der 
Zentrierflansch 22 konzentrisch zur Achse der Bohrung 
13 und auch zur Kegelachse K ist Bei einer Drehung des 
ersten Exzenterteils 8 im Lagerauge 4 dreht sich demzu- 35 
folge das erste Drehzentrum Hi (siehe Fig. 3) des ersten 
Exzenterteils 8 um die Kegelachse K. 

In die Drehfuhrung 14 greift ein kreisrunder Ansatz 
IS des zweiten, drehbaren Exzenterteils 9 ein, der sich 
somit im ersten Exzenterteil 8 um das erste Drehzen- 40 
trum Hi (Fig. 2 und 3) drehen laBt Der zweite Exzenter- 
teil 9 besitzt einen gegenuber dem ersten Exzenterteil 8 
vergroBerten Drehflansch 16, der mit in gleichmSBigen 
Umfangsabstanden angeordneten Stellvorsprungen 19 
ausgestattet ist Die Winkelabstande a zwischen den 45 
Stellvorsprungen 19 betragen ca. 12,5°. Die Stellvor- 
sprunge 19 sind an der Unterseite des FQhrungsteils 3 
und auch durch eine in Fig. 1 angedeutete Offnung des 
Fuhrungsteils 3 zuganglich und z. B. mit der Hand oder 
mittels eines Schraubendrehers betatigbar, um den 50 
zweiten Exzenterteil 9 zu drehen. Der erste Exzenterteil 
8 ist auBen mit einer strukturierten Oberflache 20, z. B. 
durch Kordelung oder Riffelung, versehen, damit er sich 
von Hand oder mittels einer Zange drehen laBt, sobald 
die Spannschraube 10 gelockert ist Der zweite Exzen- 55 
terteil 9 weist fiir das Ende 11 der Drehachse 6 eine 
Drehfassung 17 auf, die konzentrisch mit einem zweiten 
Drehzentrum H2 ist (Fig. 2), das gegenuber dem ersten 
Drehzentrum Hi um eine zweite Exzentrizitat e2 ver- 
setzt ist Bei einer Drehung des zweiten Exzenterteils 9 60 
dreht sich das zweite Drehzentrum H2 um das erste 
Drehzentrum Hi. Ferner ist im zweiten Exzenterteil 9 
eine zum zweiten Drehzentrum H2 konzentrische Boh- 
rung 18 fiir die Spannschraube lOvorgesehen. 

GemaB Fig. 3 weist der erste Exzenterteil 8 einen 65 
Flansch 21 auf, der den Zentrierflansch 22 umgibt. Im 
Ende 11 der Drehachse 6 ist eine Gewindebohrung 23 
fur die Spannschraube 10 vorgesehen. Beim Anziehen 


der Spannschraube 10 wird das Ende 1 1 gegen den Bo- 
den der Drehfassung 17 gezogen, so daB die Vorderseite 
des Drehflansches 16 des zweiten Exzenterteils 9 gegen 
den Fuhrungsteil 3 gepreBt wird, wahrend der erste Ex- 
zenterteil 8 von der anderen Seite direkt mittels der 
Spannschraube 10 und dem Flansch 21 gegen den FUh- 
rungsteil 3 gepreBt wird. 

Mit dem Exzentermechanismus E ergibt sich ein ke- 
gelftirmiger Verstellbereich C fOr die Drehachse 6 in 
bezug auf die Kegelachse K. Die Exzentrizitaten ei und 
e2 sind z. B. gleich groB und betragen z. B. je 2,5 mm. In 
der in Fig. 1 gewahlten Einstellage des Exzentermecha- 
nismus E fluchtet die Achse 6a der Drehachse 6 mit der 
Kegelachse K, d. h. die Drehachse 6 ist parallel zur 
Drehachse der nicht gezeigten weiteren Laufrolle des 
Schleifbandes B. Zum Verstellen der Drehachse 6 wird 
zunachst die Spannschraube 10 gelockert und werden 
die Exzenterteile 8, 9 relativ zum Fuhrungsteil 3 und 
relativ zueinander verdreht Das Ende 1 1 der Drehachse 
6 laBt sich auf diese Weise maximal um die Summe der 
beiden Exzentrizitaten Ei und E2 nach jeder Seite (ke- 
gelformiger Stellbereich C) verlagern. Durch Verandern 
der relativen Drehpositionen zwischen den beiden Ex- 
zenterteilen 8, 9 laBt sich innerhalb des Stellbereichs C 
jeder beliebige Winkel kleiner P einstellen. Ferner laBt 
sich der eingestellte Winkel nach alien Seiten drehen. 
Die Verstellung wird zweckmaBigerweise wahrend des 
Laufs der Bandschleifmaschine S vorgenommen, um das 
Resultat der Verstellung am Schleifband B sofort fest- 
stellen zu konnen. Sobald das Schleifband aus einer seit- 
lichen Position in eine mittige Laufposition zurUckkehrt 
und ruhig lauft, ist die Verstellung abgeschlossen. Dann 
wird die Spannschraube 10 angezogen, damit sich der 
Exzentermechanismus E nicht mehr selbsttatig verstellt 
ZweckmaBigerweise sind an den beiden Exzenterteilen 
8, 9 und am Fuhrungsteil 3 Markierungen vorgesehen, 
die die Verstellung erleichtern und das Reproduzieren 
bestimmter Winkelstellungen der Drehachse 6 ermogli- 
chen. Vor allem ist eine Markierung fQr die sogenannte 
Null-Stellung zweckmaflig, in der die Drehachse 6 mit 
der Kegelachse K fluchtet und zur Drehachse der weite- 
ren, nicht gezeigten Laufrolle, parallel liegt Der Dreh- 
ansatz 15 und der Zentrierflansch 22 sowie die Drehfas- 
sung 17 sind zweckmaBigerweise feinbearbeitet, um 
weitgehend spielfreie Gleitpassungen zu erreichen. Es 
konnten jedoch auch Gleit- oder Walzlager zwischen 
den relativ zueinander verdrehbaren Komponenten 
vorgesehen werden, um die Leichtgangigkeit der Ver- 
stellung zu verbessern. Die Verstellvorrichtung V bzw. 
der Exzentermechanismus E konnten auch fur eine 
drehbare Welle einer angetriebenen Laufrolle verwen- 
det werden. Dann miiBte zwischen dem der Verstellvor- 
richtung zugewandten Ende der Welle und der Verstell- 
vorrichtung ein Drehlager zur Entkopplung vorgesehen 
werden. 

Patentanspruche 

1. Bandschleifmaschine, mit zwei Laufrollen far ein 
Schleifband (B) und mit einer Abstutzung (A) fOr 
die Drehachse (6) zumindest einer Laufrolle (5), da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Abstutzung (A) 
der zumindest einen Laufrolle (5) eine Verstellvor- 
richtung (V) fur die Winkelstellung der Laufroilen- 
drehachse (6) in der Abstutzung (A) vorgesehen ist. 

2. Bandschleifmaschine nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch eine stufenlose Verstellvorrichtung 
(V) fOr den Winkel (P) der Laufrollendrehachse (6) 
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relativ zur Drehachse der weiteren Laufrolle des 
Schleifbandes(B). 

3. Bandschleifmaschine nach den AnsprUchen 1 und 
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Verstellvorrich- 
tung (V) einen Exzentermechanismus (E) fur ein 5 
Ende (1 1) der Lauf rollendrehachse (6) aufweist. 

4. Bandschleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB die Verstellvorrichtung (V) ei- 
nen kegeligen Stellbereich (C) fur die Laufrollen- 
drehachse (6) aufweist, dessen Kegelachse (K) in 10 
etwa parallel zur Drehachse der weiteren Laufrolle 
des Schleifbandes (B) angeordnet ist. 

5. Bandschleifmaschine nach den AnsprUchen 3 und 
4, dadurch gekennzeichnet daB der Exzenterme- 
chanismus (E) zwei ineinandergreifende, einzeln 15 
drehbare Exzenterteile (8, 9) aufweist, von denen 
der erste Exzenterteil (8) in der Abstutzung (A) 
konzentrisch zur Kegelachse (K) des Stellbereichs 
(C) drehbar gelagert ist und eine Drehfuhrung (14) 
mit einem ersten Drehzentrum (Hi) aufweist das 20 
mit einer ersten Exzentrizitat (ej) gegenuber der 
Kegelachse (K) versetzt ist, daB der zweite Exzen- 
terteil (9) in der Drehfuhrung (14) des ersten Exzen- 
terteils (8) konzentrisch zum ersten Drehzentrum 
(Hi) drehbar gelagert ist und eine Drehfassung (17) 25 
mit einem zweiten Drehzentrum (H2) aufweist, das 
mit einer zweiten Exzentrizitat (e2) gegenuber dem 
ersten Drehzentrum (Hi) versetzt ist, und daB das 
Ende (11) der Laufrollendrehachse (6) drehbar in 
der Drehfassung (17) gehaltert ist 30 

6. Bandschleifmaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet daB die erste und die zweite Ex- 
zentrizitat (ei, e2) gleich groB sind und vorzugswei- 
se jeweils ca. 2,5 mm betragen. 

7. Bandschleifmaschine nach Anspruch 5, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB die Drehfuhrung (14) des er- 
sten Exzenterteils (8) ein kreisrunder Lagersitz fur 
einen kreisrunden Ansatz (15) des zweiten Exzen- 
terteils (9) ist und daB die Drehfassung (17) fur das 
Ende (11) der Laufrollendrehachse (6) ein kreisrun- 40 
der Lagersitz ist 

8. Bandschleifmaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet daB der erste Exzenterteil (8) mit 
einem Zentrierflansch (22) in einem Lagerauge (4) 
derAbstUtzung(A)sitzt. 45 

9. Bandschleifmaschine nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet daB das Lagerauge (4) in einem 
Fuhrungsteil (3) der Abstutzung (A) angeordnet ist, 
das zwischen die beiden Exzenterteile (8, 9) ein- 
greift 50 

10. Bandschleifmaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet daB der erste Exzenterteil (8) als 
Drehknopf mit auBenliegender, strukturierter, z. B. 
gekordelter oder geriffelter, Oberflache (20) ausge- 
bildet ist und daB der zweite Exzenterteil (9) mit 55 
einem gegenuber dem Drehknopf groBeren Dreh- 
flansch (16) mit gleichmaBig verteilten Stellvor- 
sprungen (19) ausgebildet ist 

11. Bandschleifmaschine nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet daB die beiden Exzenterteile (8, 9) 60 
mittels einer gemeinsamen, von auBen durch die 
Exzenterteile (8, 9) in das Ende (11) der Laufrollen- 
drehachse (6) eingreifenden Klemmschraube (10) 
am Fuhrungsteil (3) festlegbar sind. 

1 2. Bandschleifmaschine nach einem der AnsprUche 65 
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB an beiden 
Exzenterteilen (8, 9) und am Fuhrungsteil (3) aufein- 
ander ausrichtbare Einstellmarkierungen vorgese- 
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hen sind. 

13. Bandschleifmaschine nach einem der AnsprUche 
1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB das dem Ex- 
zentermechanismus (E) gegenUberliegende Ende 
(12) der Laufrollendrehachse (6) in der Abstutzung 
(A) verdrehgesichert und zentriert in einer Halte- 
rung (H) festgelegt ist 

14. Bandschleifmaschine nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet daB die Laufraddrehachse 
(6) in der Halterung (H) zumindest mit dem Kegel- 
winkel (P) des Stellbereichs (C) winkelbeweglich 
festgelegt ist 
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